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1 MultiCREASE 30

Essential piece of equipment designed to work in large office conditions, which
enables creasing, cutting and dye-cutting of different types of materials like
paper, plastic or materials covered with plastic. When cutting a window in the
front cover, to get the best result it is suggested that you make a test on the type
of material you wish to use.

2 DESCRIPTION

1 - Adjustable guides

2 - Main stamp & press plate . .

3 - Handle * additional equipment
4 - Creasing unit

5 - Corner cutting unit and cutting pad *

6 - Magnetic guide bar
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3 HEALTH & PRECAUTIONS

+ Before operating the machine please read the manufacturer health & precautions,
recommendations and operation manual.

* The operation manual should be easily available at any time for the operator.

+ Equipment should be placed on a stable and strong surface.

* Protected against dust and moisture.

* Great care must be taken when using the cutting blades and ensure that no fingers are in the
cutting area when pulling down the handle.

+ Equipment should be kept away from unauthorized people and children.

* Must not be used for any other purposes other than those indicated in the operating manual.

* Pressure on the handle must not exceed 20 kg. Exceeding this can invalidate the guarantee
and cause damage to the equipment.

* It is necessary supervise and check if the equipment is being operated correctly.

* Equipment should be operated in accordance with the general health & safety rules.

+ In case of any malfunctions please check that the equipment is being used correctly if so
contact your dealer or nearest service point.

+ Any repairs must be conducted by authorized staff only.

- Due to the weight of the press plate bar (2) the handle could fall down if not fully opened,
all activities, including changing of tools, setting the correct position of documents must be
done with the handle (3) in the fully open position.

4 PREPARATION TO WORK

* The equipment is ready for use there is only transport packaging to remove.
+ We suggest to store the packing case for future transportation.
* The equipment should be placed on a stable flat and strong surface.
* Rubber feet protect the surface from damage and do not leave marks.
* Supplied with the equipment is:
- Creasing unit.
-3 mm Allen key
- Magnetic guide bar

5 CREASING

Fit the creasing unit assembly on the press
bar plate (2) in the locating slots, you will
hear a click then push down on the 2 thumb
tab handles to open (see diagram).

Using front or back guides set the position
for the crease. Using the thumb screws stops
or the magnetic stop. Put the material under
the press plate bar plate and pull the handle
down carefullyto get the correct
indentation/crease line on the material.




Changing the creasing guide tape on the bottom of the creasing unit.

Separate the bottom part from creasing blade. Remove

the damaged crease tape from the bottom. Fit new tape onto
the steel angle tool on the edge that fits into the slots each side
(see diagram). Remove the protective foil from the tape refit

to the base unit pull down the handle firmly to stick the tape
on strong to the metal bottom. Remove from the base unit

and take of the angle bar tool, remove the white part from

the new creasing tape carefully. Re-assemble the creasing

unit and continue creasing.

6 PERFORATION

(Perforating tool not supplied with equipment).

Fit the perforating tool to the press plate (2) in the locating slots you will hear a distinctive click sound

then push it down to open it then tool is installed properly (see arrows on the picture above).

Using front or back guides, set the position for the perforation. Put the material under the press plate
and pull the handle down carefully to get the correct perforation on the material.

Around the perforating knife there is a rubber strip which helps to remove perforated material from the
knife. When using on a large run of perforating the rubber can become deformed, causing the mate-
rial not to be removed from the knife. You can replace it or let in rest for a short time and the rubber
will recover its shape and characteristic. SEE our spares list for new rubber strip, pads and perforating

knifes.

7 CORNER TRIMMING/ROUNDING

(Corner Cutting assembly is not supplied
with equipment).

Setting up and Calibrating new corner trimer.

Loosen guides (2B). Insert the corner cutter

for your chose into the assembly (1) and tighten
grub screw with the 2mm Allen key. Using the
aliening tool (A2) ensure that the number on

the trimmer/cutter matches the one on the
aliening tool (A2) i.e. (Ry,R6,R10, (15) place

on the magnet in (1) and press into the blade
then push gently the side guides up to edges (2A)

and tighten with the 3mm Allen Key supply (see diagram opposite).
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Hold the assemble (1) by the thumb tabs and
/ push into the slots on the press bar plate you
will hear a click that confirms the assemble (1) is
installed. Put the cutting pad (3) up to the stops
under the cutter/trimmer then put the material
on to the cutting board and up to the stops,
holding the material with one hand pull down
the handle carefully.

o W

Calendar thumb hole cutting for wire hanger
and assembling:

Take the corner/trimmer assemble (1) remover side guides
and blade. Fit thumb hole cutter blade, with rounded edge
towards you, fit the new stop guide in the same holes

for the side guides with the screws, fit to press plate bar,
put the small cutting board with the stops up against

the stops on (1). Use the magnetic side guide to ensure

the calendar/material is centred.

Holding the calendar/material with one hand pull down
the handle carefully to cut the thumb hole.

Due to the extremely sharp knife edge be very careful when handling the tool. There is a risk of injury.

Using Multicrease 30 is possible to use all knives offered for 0.Corner Cutter, i.e.: 0.Corner
Cutter Blade Ry, R6, R10, (15 straight cut
SEE OUR ACCSORIES AT HYPERLINK "http://WWW.OPUS.PL/EN" WWW.OPUS.PL/EN, FINISHING TOOLS, ACCESORIES

8 DIE CUTTING e.g. windows in covers

Place the Die cutting board and material with the Die cutting blade on the top under the press plate.
Starting at the front gently pull down the large handle then move it forward and repeat the action
until all of the blade has cut through the material.

Note!

It is recommended to use a die cutters with a height of 19mm which are offered by

most manufacturer and OPUS to achieve the best results.
SEE OUR ACCSORIES AT HYPERLINK "http://WWW.OPUS.PL/EN" WWW.OPUS.PL/EN , FINISHING TOOLS, ACCESORIES

9 Technical data:

Maximum creasing width: 300 mm /11.8"

Maximum material thickness to crease: 0.3 mm / 0.01"

Creasing bar thickness: 0.7mm (2Pt) / 0.02"

Net weight: 17.5 kg / 38.6 Ibs

Gross weight: 19.5 kg / 43 Ibs

Overall Size: (WXD): 550 x 380 x 270 mm / 21.6" X 15" x 10.6" 7
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1 MultiCREASE 30

Die Riller - Kartenlochmaschine MultiCREASE 30 ist eine Buchbindereimaschine,
zur Arbeit im Biiro geeignet, die zum Rillen, Eckenabrunden und Lochstanzen
im Papier, Kunststoffmaterialien und Kunststofflaminierten Materialien dient
(Qualitdt des Lochstanzen hidngt von jeweiliger Materialart ab; ein Probestanzen
ist empfohlen fiir eine Bewertung des Erfolges).

2 AUFBAU DER MASCHINE

1 - Justierfiihrungen

2 - Spannbalken

3 - Hebel

L - Griffe der Rillvorrichtung * - zusdtzliche ausstattung
5 - Abrunder*

6

- Magnetischen Begrenzer
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3 SICHERHEITSMABNAHMEN

- Vor der Arbeit lesen Sie bitte die SicherheitsmaBnahmen, Herstelleranweisungen und die
Bedienungsanweisung. Behalten Sie diese Anweisungen und benutzen Sie sie, wenn Sie Zweifel
beziiglich Bedienung der Maschine haben.

» Die Maschine braucht eine stabile, feste Unterlage.

+ Die Maschine muss vor Feuchtigkeit und vom Staub geschiitzt werden.

+ Die Maschine hat schneidende Elemente — bei der Arbeit mit diesen Elementen oder in der Ndhe
von diesen Elementen seien Sie bitte sehr vorsichtig.

» Legen Sie die Hande nicht unter den Spannbalken wahrend der Hebel heruntergelassen wird. Es
besteht ein Risiko, dass Sie sich verletzen.

+ Halten Sie Kinder fern.

* Benutzen Sie die Maschine nicht zu anderen Zielen, als die, die in der Bedienungsanweisung
beschrieben sind.

* Druckkraft auf dem Maschinenhebel darf nicht 20 kg iiberschreiten. Die Uberschreitung des
angegebenen Wertes kann die Maschine beschddigen.

+ Die Leistungsfahigkeit der Maschine muss kontrolliert werden. Falls Sie Probleme haben
sollten, benachrichtigen Sie Kundendienst.

+ Beachten Sie die Regeln der Arbeitssicherheit.

* Alle Reparaturen diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

+ Wegen Risiko, dass der Hebel von selbst abfdllt, alle Manipulierungs-Tatigkeiten, unter anderen
den Austausch von Werkzeug- und Vorrichtungsausriistung, sollen nur und ausschlieBlich bei
angezogenem Hebel in der duBersten Vorder- oder Hinterlage, durchgefiihrt werden. Man darf
nicht den Hebel in einer senkrecht hochgestellter Lage belassen, denn das schafft ein Risiko,
dass der Hebel runterfallt.

4 DIE VORBEREITUNG ZUR ARBEIT

+ Die Transportsicherungen der Maschine miissen nicht demontiert werden.

+ Behalten Sie bitte die Verpackung im Falle eines weiteren Transports.

+ Die Maschine muss auf einer festen, flachen und stabilen Unterlage stehen.

+ Die GummifiiBe der Maschine beugen den Rissen auf der Unterlage vor und hinterlassen
keine Spuren.

+ Die Ausstattung beinhaltet:
- Rillwerkzeug

- Steckschliissel 3 mm
- Magnetischen Begrenzer

5 RILLEN

Halten Sie die Griffe der Rillvorrichtung und
legen Sie die Rillvorrichtung auf den
Spannbalken in der Spalte der Maschine,
dann driicken Sie nach unten (sehen Sie die
Pfeile — Abbildung rechts).

Ein charakteristisches Gerdusch informiert Sie,
dass die Vorrichtung korrekt installiert ist.

Mit Hilfe vorderen oder hinteren
Justierfiihrungen stellen Sie die Lage der Rille auf dem Arbeitstisch ein, dann schieben Sie
das Material unter den Spannbalken und driicken Sie den Hebel bis zum Anschlag.
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Wechseln des Spannbalkens

Die Rillvorrichtung besteht aus einem Rillmesser, Griffen die das
Rillmesser halten sowie aus dem auf den Griff aufgeklebten
Spannbalken (Kontrarille). Um den Spannbalken auszuwechseln
soll man aus dem Halter das Rillmesser herausziehen. Dann das
abgenutzte Band abreisen und auf das mit der Vorrichtung
mitgelieferte Winkeleisen den neuen Spannbalken heraufdriicken
(siehe die Zeichnung daneben). Das Winkeleisen in den Halter
unterbringen, damit seine Enden in die Spalten hereinkommen
und vom Band die gelbe Schutzschicht abziehen. Die ganze
Vorrichtung nach unten verschieben, den neuen Spannbalken
auf den Halter draufkleben, dann die weile Fiihrung vom
Spannbalken abheben. Das Winkeleisen abheben und an

seine Stelle das Rillmesser hereinschieben

6 PERFORIEREN

(Zum Gerat kann man eine Perforiervorrichtung dazukaufen).

Halten Sie die Griffe der Perforiervorrichtung und legen Sie diese auf den Spannbalken in der
Spalte der Maschine, dann driicken Sie nach unten (sehen Sie die Pfeile — Abbildung rechts).
Ein charakteristisches Gerdusch informiert Sie, dass die Vorrichtung korrekt installiert ist. Mit
Hilfe vorderen oder hinteren Anschlag stellen Sie die Perforierstelle auf dem Arbeitstisch des
Gerates ein, dann schieben Sie das Material unter den Spannbalken und driicken Sie den
Hebel bis zum Anschlag.

Hinter dem Perforiermesser gibt es eine Gummi-Leiste, welche das perforierte Material aus
dem Messes herausschiebt. Bei einem sehr intensiven Betrieb kann der Gummi deformiert
werden, was seine Eigenschaften verschlechtet. Jedoch wahrend einer Betriebspause gewinnt
der Gummi seine Form und Eigenschaften zuriick. Eine neue Gummileiste kann mit Unterla-
gen unted das Perforiermesser gekauft werden.

7 ECKENABRUNDEN

(zur Vorrichtung kann man ein Abrundergerat
dazukaufen).

Justierung

Vor dem ersten Gebrauch des Abrunders oder nach
jedem Auswechseln des Rillmessers, muss das Gerat
entsprechend justiert werden. Zu diesem Zweck mit-
tels des Imbuss-Schliissels die Seitenbegrenzer lock-
ern (2), und die entsprechende Ecke der viereckigen
Schablone (1) zur Schneide beistellen. Daran denke,
dass jeder Winkel einer Schneide mit einem anderen
Radius entspricht. Die Begrenzer der Schablone (1)
beistellen und diese anziehen.

Halten Sie die Griffe der Runden und legen Sie diese auf den Spannbalken in der Spalte der Maschine,
dann zentriert.Ein charakteristisches Gerdausch informiert Sie, dass die Vorrichtung korrekt installiert ist.
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Die Unterlegscheibe (3) unter die Abrundmas-
/ chine legen. Auf die Unterlegscheibe das Material

fiir das Abrunden auflegen. Das Material an die

Begrenzer zuschieben und den hebel driicken.

Wechseln des Messers im Eckenabrunder-Gerdt

Schieben Sie bitte die Anschldage auseinander
um freien Zugang zum Messer zu gewinnen.
Mit dem 2 mm-Steckschliissel drehen Sie die
Schraube vor dem Abrunder auf und driicken
Sie auf den MesserfuR um das Messer heraus
zu nehmen. Dann bringen Sie eine neue

Schneide an und drehen Sie wieder mit dem

Steckschliissel die Schraube zu. Blockieren Sie diese.

Da das Messer eine scharfe Schneide hat, soll man besonders vorsichtig damit

umgehen- denn es besteht die Gefahr, sich zu verletzen. Mit Hilfe von Multicrease 30 kdnnen
alle Messer verwendet werden, die fiir 0.Corner Cutter angeboten werden, also: 0.Corner Cutter
Blade R6, R10, (15

8 LOCHSTANZEN

Legen Sie das Material zusammen mit der Schneideunterlage in die Spalte der Maschine, unter
den Spannbalken. Schieben Sie das Lochgerdt zwischen den Spannbalken und das Material und
zentrieren Sie das Lochgerat entsprechend. Driicken Sie den Hebel mehrmalig und wechseln Sie
gleichzeitig die Stelle der Anpressung.

Achtung!

Benutzen Sie vom Lieferant angebotene Lochgerdte mit einem 19 Mm hohen Messer, weil

sie am besten zu der Maschine passen.

9 Ein Tranchenloch fiir einen Kalenderaufhdanger stanzen

(zur Vorrichtung kann man ein Gerdtsatz zum Stanzen
von Tranchenl6chern fiir Kalenderaufhdnger dazukaufen).

Vom Eckenabrunder das Rillmesser und die Begrenzer
entfernen. In die Vorrichtung eine besondere Lochstanze
zum Stanzen von Tranchenldchern fiir Kalenderaufhanger
unterbringen. An Stelle der Begrenzer einen oberen Begren-
zer mit ausgeschnittenem Loch flirs Messer anspannen.

So zusammengelegte Vorrichtung an den Spannbalken

des MultiCREASE-Gerdtes anspannen (siehe Kapitel 8).

Unter das Gerdt eine kleine Unterlage hineinschieben,

und zwar auf so eine Art und Weise, dass ihre Metallbe-
grenzer sich an den oberen Begrenzer stiitzen und die
Unterlage selbst sich unter der Schneide befindet.

Das Material in dem ein Loch gestanzt werden soll hineinschieben, mittels einer auf dem Ar-
beitstisch aufgetragener Skala die Stanzstelle festsetzen, und Dann den Gerdte-Hebel driicken.

10 Technische Daten:
Max. Rillebreite:........c....... 300 mm

' : Nettogewicht.......... 17,5 kg
Max. Dicke des Materials: .... 0,3 mm Bruttogewicht ........ 19,5 kg
Dicke des Rillbalkens: ........ o,7mm (2pt) MaBe (BxHXT) .... 550 X 380 X 270 mm

11
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Guide de l'utilisateur:

1 MultiCREASE 30 6 Perforation

2 Construction de I'appareil 7 Arrondissement

3 Principes de securite 8 Decoupage

4 Preparation de I'appareil au travail g Découpage d'un orifice sous forme
5 Proces de rainurage de larme pour le calendrier

a effeuiller
10 Données techniques

1 MultiCREASE 30

Le dispositif de MultiCREASE 30 est I'appareil de reliure utilisé au travail dans les
conditions de bureau qui permet de faire le rainurage, d'arrondir des équerres
et de découper les fenétres en papier et en matériaux de matieéres plastiques ou
récouverts en matiéres plastiques (I'efficacité du découpage des fenétres dépend
du matériel utilisé et il est conseillé de faire la gravure d'essai pour qu'on puisse
évaluer |'effet).

2 CONSTRUCTION DE L'APPAREIL

- limiteurs

- poutre de fixation

- levier

- dispositif de rainurage

- dispositif d'arrondissment*
- le magnetique limiteur

ol FwnN =

* - supplémentaires equipement
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3 PRINCIPES DE SECURITE

+ Avant de commencer le travail avec I'appareil, il faut se mettre au courant des principes de

sécurité, des recommandations du producteur et de I'instruction d'utilisation. Il faut garder
ces instructions et les utiliser en cas des doutes quelquonques en ce qui concerne I'instruc-
tion de service de l'appareil.

+ Ll'appareil doit &tre mis sur le support stable et résistant.

.

Il faut protéger cet appareil contre I"humidité et les poussiéres.

- L'appareil contient les éléments tranchants - il faut se tenir en garde et travailler avec

précaution avec ces éléments ou tout prés de cet appareil.

+ A cause du risque de I'écrasement et / ou de la blessure, il est interdit de mettre la main sous

la poutre de fixation pendant le baissement du levier.

+ |l faut mettre le dispositif hors des enfants.
« Il est interdit d'utiliser le dispositif pour les autres buts que ceux qui sont définis dans I'in-

struction de service.

+ La force de pression appliquée sur le levier de la machine ne peut pas étre supérieure a 20kg.

Le dépassement de la valeur indiquée ci-dessus peut entrainer la détérioration de la machine.

« Il faut controler I'habileté du dispositif. Dans le cas ol on constate les irrégularités pendant

.

le travail, il faut contacter le service.
Il faut utiliser le dispositif conformément aux principes généraux de la sécurité et
de I'hygiene du travail.

- Seulement la personne autorisée peut réparer le dispositif.
« Vu le risque de s'abaisser spontanément le levier, toutes manipulations y inclus I'échange

d'outils, doivent etre effectués seulement et exclusivement avec le levier déplacé f la posi-
tion extreme avant ou arricre. On ne peut pas laisser le levier en position verticale qui
présente pour le levier un risque de s'abaisser.

4 PREPARATION DE L'APPAREIL AU TRAVAIL

- Le dispositif n'exige pas le démontage des protections de transport.

« Il est conseillé de conserver les emballages dans le cas du nouveau transport.
« Il faut mettre la machine sur la surface résistante, plate et stable.

+ Les jambes en caoutchouc du dispositif préviennet la gravure du du sol et elles
ne laissent aucune trace.

Le dispostif est composé :

- du dispositif pour le rainurage
- Le clé Allen 3 mm

- Le magnetique limiteur

.

5 RAINURAGE

En tenant le dispositif de rainurage de la
poignée, il faut le pousser sur la poutre
de fixation qui se trouve dans la crevasse
du dispositif et il faut I'appuyer en bas
(a voir les fleches sur le dessina coté).

Le son caractéristique nous informe que
le dispositif est installé correctement.

En aide des limiteurs de devant

ou de derriére sur la table de travail

du dispositif,il faut définir la place

de I'élément de rainurage, il faut mettre
le matériau sous la poutre et appuyer
jusqu'a la résistance.

13
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Changement de la baguette pour rainurage

L'appareil de rainurage est composé d'un couteau de rainu-
rage, d'une poignée de fixation du couteau et de la baguette
de rainurage collée sur celle-ci (contre rainurage).

Pour remplacer la baguette usée, sortez le couteau

de rainurage de la poignée de fixation. Ensuite, enlevez

le ruban usé et introduisez une nouvelle baguette

de rainurage sur I'équerre en métal laquelle fait partie

du jeu (voir le dessin ci-contre). Placez I'équerre dans

la poignée de fixation de sorte que ses extrémités soient
engagées dans les rainures. Enlevez le film protecteur

jaune se trouvant sur la bande. En déplagant I'ensemble

en bas, collez une nouvelle baguette sur la poignée et ensuite enlevez la glissiére blanche de
celle-ci. Enlevez I'équerre et introduisez le couteau pour rainurage a son endroit.

6 PERFORATION

(Il est possible d'acheter le dispositif pour la perforation).

En tenant les poignées du dispositif de la perforation,

il faut le pousser sur la poutre de fixation se trouvant dans la crevasse du dispositif et il faut ap-
puyer en bas (a voir les fleches sur le dessin a c6té). Le son caractéristique informe que le dispositif
est installé correctement. En aide des limi-teurs d'avant ou d'arriére sur le carreau de travail, il
faut fixer le lieu de la perforation et il faut mettre le matériau sous la poutre et appuyer jusqu'a
la résistance.

Une pale en caoutchouc se trouve derriére le couteau perforateur qui permet rejeter le matériau
perforé du couteau. Pendant I'utilisation trés intensive, le caoutchouc ne peut pas se déformer
parce que cela pourrait entrainer la détérioration de ses propriétés. Néanmoins, pendant une
pause dans le travail, le caoutchouc regagnera sa forme et ses propriétés. On peut acheter une
nouvelle pale en caoutchouc avec cales a poser sous le couteau de perforateur.

7 ARRONDISSEMENT

(on peut compléter I'appareil en achetant le
dispositif d'arrondissement)

Calibration

Le dispositif doit étre ddiment calibré avant la
premiére utilisation du dispositif d'arrondisse-
ment ou suite a chaque remplacement de
couteau. Pour cela, dévisser les limiteurs
latéraux (2) avec une clé Allen et approchez du
tranchant I'équerre correspondant du gabarit
quadrangulaire (1). N'oubliez pas que chaque
angle correspond a un autre tranchant d'un
autre rayon. Approchez les limiteurs par
rapport au gabarit (1) et vissez-les.

En tenant les poignées du dispositif

de I'arrondissement, il faut le pousser sur la
poutre de fixation se trouvant dans la crevasse
du dispositif et alignee le centre.

Mettez la plaque sous I'élément d'arrondisse-
ment (3). Posez sur la plaque le matériel

prévu pour arrondir. Appuyez le matériel con-
tre les limiteurs et ensuite actionnez le lévier.

MultiCREASE 30 * Guide de l'utilisateur

EEchange d'un couteau dans le dispositif
d'arrondissement des coins

Il faut écarter les limiteurs pour avoir I'accés
libre au tranchant. Il faut mettre le couteau
en appuyant sur sa base et ensuite, il fautin
staller le nouveau tranchant.

Il faut dévisser une vis se trouvant dans la
partie d'avant du dispositif d'arrondissement
en aide de la clé Allen 2 mm et il faut pousser
le couteau en appuyant sur sa base. Ensuite,
il faut installer le nouveau tranchant en vis-
sant une vis en aide de la clé Allen. Il faut le
bloquer.

Dans le travail avec Multicrease 30 on peut utiliser tous les couteaux qui sont offerts pour 0.Cor-
ner Cutter a savoir: 0.Corner Cutter Blade R6, R10, (15

A cause des bords trés acérés, il faut faire attention particuliére a cause du risque de la blessure.

8 DECOUPAGE

La rondelle avec le matériau pour le découpage doit &tre mise sous la poutre dans la crevasse
du dispositif. Il faut mettre le dispositif a découper entre la poutre et le matériau et il faut bien
le centrer. Il faut appuyer le levier du dispositif quelques fois en changeant le lieu de la bride.
Attention!

Il est possible d'ajuster les possibilités de la machine en choisissant les outils de découpage
avec I'hauteur du tranchant 19 mm offerts par le fournisseur du dispositif.

9 Découpage d'un orifice sous forme de larme pour le calendrier a effeuiller

(on peut acheter le jeu pour découper I'orifice sous forme
de larme pour I'agrafe du calendrier mural a effeuiller)
Enlevez le couteau et les limiteurs mobiles du dispositif
d'arrondissement des équerres. Placez une lame spéciale
pour découpage des orifices prévue pour I'agrafe des
calendriers. A I'endroit des limiteurs, fixez le limiteur
supérieur muni d'un orifice pratiqué pour le couteau.
L'ensemble ainsi préparé doit étre fixé sur la poutre

de fixation de I'appareil MultiCREASE (cf. chapitre 8).
Glissez dessous une petite cale de sorte que ses limiteurs
en métal s'appuient sur le limiteur supérieur et que la cale
méme soit située directement sous la lame. Introduisez

le matériel dans lequel vous voulez pratiquer I'orifice
al'aide de I'échelle sur la table de travail et déterminez I'endroit du découpe. Ensuite appuyez
sur le levier de I'appareil.

10 Données techniques:

Largeur max.de I'élément de I'outil a découper: ...... 300 mm
Epaisseur max. du matériau pour le rainurage: ........ 0,3 mm
Epaisseur d'une baguette pour le rainurage:............ 0,7 mm (2Pt)
POids Net: v 17,5 kg
POids DBrut: .oveeiiiiiiiii 19,5 kg

Dimensions (LX H X P)iuiriiiiiiiiieieeeeeeeaeenen, 550 X 380 X 270 mm 27.11.2012
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MHCTpYKLMA MO 3KCnlyaTauum:

1 MultiCREASE 30 6 3AKPYTJIEHUE YTJ10B

2 KOHCTPYKLIMA YCTPOUCTBA 7 TEP®OPUPOBAHWE

3 TEXHWKA BE3OIMACHOCTHU 8 BbICEYKA

4 TOJArOTOBKA YCTPOVCTBA K PABOTE 8 BbINOJIHEHUE BbICEYKKM MO/,
5 BWUTOBKA PUTENL AJ14 KAJTEHJAPA

10 TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKN

1 MultiCREASE 30

Buroswmk MultiCREASE 30 - 3TO YCTPOWCTBO, NpeaHa3HayeHHoe AA
BbIMNOJIHEHWUA BUIOBKM, 3aKPYIrIEHNA YII0B U BbICEYKM OTBEPCTUN B Bymare, a
TaKXe B MaTepuanax U3 nnactmka, n1Mbo nNoKpbITbiX NAacTukom. KauectBo
BbIMO/IHEHNSA BbICEYKWN 3aBUCUT OT MPUMEHAeMOoro martepuana, no3Tomy

peKoMeHAyeTCA NpeBapuUTeNbHO NPOU3BECTU MPOOHYIO BbICEUKY A1 OLLEHKU
BO3MOXXHOTI0 3hekTa.

2 KOHCTPYKLUMSA YCTPONCTBA

1 - OrpaHuyuTeNu

2 - KpenexHas niaaHka

3 - pyKoaTKa

L4 - GBUrOBOYHbIN MOAY/b

5 - MOAY/b AN 3aKPYrneHus yrios

6 - MarHuTHoOro orpaHunyunTenem

MultiCREASE 30 * MHCTpyKLMA MO 3KCnyaTauum

3 TEXHWUKA BE3OINACHOCTU

- MNepen Havyanom paboTbl cieayeT 03HAKOMUTLCA C MPABUIAMU TEXHUKM
6€e30MacHOCTU, peKoOMeHAaUUAMMN NPOU3BOAUTENSA U UHCTPYKLLMEN
no 3Kcnayataumuu. Ty MHCTPYKLMIO HEOBXOAMMO COXPAHATb M MCMOb30BAThL MPK
BO3HMKHOBEHWW BOMPOCOB, BO3HUKAOWMX MpU paboTe C yCTPONCTBOM.

- YCTpONCTBO HEOBXOAUMO YCTAHOBUTbL HA YCTOMUYMUBOW NMOBEPXHOCTH.

- YcTpolhcTBO HeobxoanmMo obeperaTh OT BO3/4ENCTBUSA BNArv u nbiiu.

-+ YCTPOWCTBO COAEPXMUT PexylLne 31eMeHTbl, MO3TOMY clieayeT cobnoaarts
OCTOPOXHOCTb Npyu paboTe C HUMU.

- [Ans npefoxpaHeHuWs OT BO3MOXHbIX TPABM He c/ie4yeT noMelwaTb pyKu
NoA, KpenexHy MaHKy BO BPeMS OMYCKaHUs PYKOATKU.

- Heobxoanmo orpaHuunTbL AOCTYN AeTeln K yCTPONCTBY.

- HeponycTumo ncnosnb3oBaHue YCTPOMUCTBA HE MO MPAMOMY Ha3HaueHu1o.

- HeobxoanMo KOHTPONAMPOBATbL NCMPABHOCTL YCTPONCTBA.
B cnyyae BO3HWKHOBEHMUS KaKUX-11MBO HeMCNpaBHOCTEN CneayeT CBA3AThCSA
CO CNyXbol cepBUCHON NOAAEPXKKN.

-+ YCTpOWCTBO BCerga ciefyeTt 3KCNAyaTupoBaTh, PYKOBOACTBYSCH 0BLLMMM
NPUHUUNAMU TEXHUKU Be3onacHoCTy.

- BbIMONHATL PEMOHT YCTPONCTBA MOXET TOJIbKO INLL0, YNOJIHOMOYEHHOE Ha 3TO.

4 MOATFOTOBKA YCTPOUCTBA K PABOTE

+ YCTPOWCTBO HE COAEPXUT AeTanei, 3aKpennaiowmx ero npyu TPaHCMNOPTUPOBKE.
- PekoMeHAyeTCs COXPaHATb YNAKOBKY A/ BO3MOXHOW TPAHCMOPTUPOBKY B byayuieM.
- YCTpOWCTBO C/leayeT yCTAaHOBUTb HA MJOCKOMN, yCTOMYMBON U HAZEXHON MOBEPXHOCTU.
-+ Pe31HOBbIe HOXKW YCTPOMNCTBA HE MOBPEXAAIT NOBEPXHOCTM M He OCTABAIOT HA Hel
cnepoB.
- B cocTaB ycTpoWcTBa BXOAAT:
- MOAY/Nb BUFOBOYHbBIN
- 3 MM LWECTUTPAHHBIA Kty
- MarHMTHOrO OrpaHMynTENEM

5 BUTOBKA

Ynepxunpasa 6GUroBOYHbIA MOAY/b 3a
PYKOATKW, HACAANTE €ro Ha KpenexHyto
MIaHKy, HAXOAALLYIOCS B paboyen Wwenu n
HaZaBuTe BHW3, KaK MNOKA3aHO HA PUCYHKe
cnpaea.

XapakTepHbIN LWenyoKk nponHdopmupyeT
0 TOM, YTO MOAY/b YCTAHOBJIEH NPABU/LHO.
Mpu nomMowm NepegHUX UK 3aHUX
orpaHuynTesien Ha paboyel MOBEPXHOCTU
yCTaHOBUTE HeObXOAMMOe NOJSIoXKeH e
6ura, nomecTuTe MaTepran Noga niaaHky

N ONyCTUTE PYKOATKY BHM3 10 ynopa.
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3aMeHa 6UrosoyHoro Map3aHa

BMrOBOYHBINA MOAY/b COCTOUT U3 BUFOBOYHOIO HOXA,
3aXBaTa, yAEPKMNBAIOLLErO HOX, A TaKKe BUroOBOYHOIrO
Map3aHa, NPUKIeeHHOro K 3axBaty. 14 3aMeHbl UCNOJb—
30BaHHOIO Map3aHa cieayeT BbIHYTb HOX M3 3axBaTa.
3aTeM yaannTe UCMoJib30BaHHYIO JIEHTY U BCTaBbTE
YrO/IKOBbIV [lepiKaTesib B HOBbI BUFOBOYHbIV Map3aH
BMeCTe CO BCMOMOraTe/lbHON MnaaHKow (cM. puc.).
YronkoBbl AepaTeslb MOMeCcTUTe B 3aXBaT Tak, YTobbI
€ro Kpas OKa3a/i1Ch B LLEAX, U CHUMUTE C JIEHTbI XeNTblN
3aLLMTHBIN cnoi. MNepemelan BCe LLeSIMKOM BHU3,
NpuKIenTe HOBbIM Map3aH K aepxatento. MNoaHumas
BBEPX YrOJIKOBbIN AepKaTesb, BbIHbTE €ro U3 Map3aHa,

a 3aTeM CHMMUTe ero ¢ pamku. OTKnenTe oT BUrOBOYHOrO
Map3aHa BCOMOraTe/ibHYH M/1aHKy Y BHOBb YCTAaHOBUTE BUFOBOUHBIA HOX.

6 NMEP®OPUPOBAHUE

(K yCTpOWCTBY MOXHO A,OMOSTHUTENLHO MPUOBPECTM MOAYb AJ1A BbINONHEHUS nepdhopaLmm)
YpepxvBas 6GUroBoYHbIA MOAY/b 32 PYKOSTKU, HACAAMTE €ro Ha KPENeXHYHo NaaHKy, Haxoas -
Lytoca B paboyent Wwenu 1 HagaBuTe BHM3, Kak MOKa3aHO HA PUCYHKe psAOM. XapaKTepHblit
LLLeSTYOK MPOMHGOPMUPYET O TOM, YTO MOAY/Ib YCTAHOBJIEH NPABULHO. [Py MOMOLLY NepeaHMX
WA 33AHUX OrpaHMYMTeNen Ha paboyeil MOBEPXHOCTM YCTAHOBUTE HEOBXOAMMOE MeCTO nep-
dhopaumm, noMecTuTe MaTepuan Nnoz naaHky 1 onycTuTe PyKoaTKy BHU3 A0 yrnopa. 3a nepdo-
pPUPYIOWMM HOXOM YCTAHOBMEHA pPe3MHOBaA MAacTVMHA, yaanswowas nepdhoprpoBaHHbIi
martepuan ¢ Hoxa. Mpu MHTEHCMBHOM 3KCMyaTaLuy NAacTMHA MOXeT AedopMUPOBaTLCS, YTO
YXYALIAEeT ee CBOWCTBA, OAHAKO BO BPeMs nepepbia B paboTe ee (hopmMa 1 CBOMCTBA BOCCTAHA-
B/IMBAIOTCA. HOBYIO NNACTUHY MOXHO MPUOBPECTM BMECTe C NOAKNAAKaMM oz, nephopupyto-
LA HOX.

7 3AKPYIJIEHUE YTJ1I0B

Kanubpogka

Mepen nepsbIM UCMONb30BAHNEM MOAYNA
AN 3aKPYIIeHUs, a Takke Npu Kaxaom
3aMeHe HOXa, He0bXO0ANMO BbIMOJIHUTD
KannbpoBKy Moayns. [fis 3Toro ¢
NMOMOLLbIO LIECTUTPAHHOrO KJ/toua ocnabbTe
60KOBble orpaHuumTenu (2), a
COOTBETCTBYIOLLUIA Yo/ YeTbipexyrosibHOro
wabnoHa (1) ycTaHOBUTE CUMMETPUYHO
OTHOCUTENbHO Ne3Bus. [ToMHUTe, YTo
KKAbIA Yyron COOTBETCTBYET JIE3BUIO C
onpefeneHHbIM pagnycom. AKKypaTHO
CBUHbTE OrPaHMYUTENM K Wabnony (1) n
3akpenuTte nx.

18

MultiCREASE 30 * MHCTpyKLMA MO 3KCnlyaTauum

3aMeHa HoXa 3akpyraurtens

Pa3aBMHbTE OrpaHUYUTENN, YTOObI
obecneuynTb CBOOOAHbBIN AOCTYMN K N1€3BUIO.
BbITONKHUTE HOX, HaXXMMas Ha ero
OCHOBaHWe, a 3aTeM YCTaHOBUTE HOBbIN
HOX.

YuuTtbiBas oCTpoe Nie3BMe HOXa, cneayer
cobnoaartb 0OCTOPOXHOCTb MpPU ero
3aMeHe, YTobbl n3bexarb TPaBM.

o W

8 BbICEYKA

MomecTuTe B pabouylo wenb NoA KpenexHyto niaHky noaknaaky BmecTte c obpabartsi
BaeMbiM MaTepuanoM. Mexay naaHKon u MaTepuanomMm B He0O6XOAMMOM MecTe YCTaHOBUTE
BbICEYHOW WTaMMN. HeCKOJIbKO pa3 onycTUTe PYKOATKY, U3MEHSAA KaXAbl/ pa3 MeCTO Npukuma.
BHumaHue!

B COOTBETCTBMY C BO3MOXHOCTSAMU YCTPONCTBA PEKOMEHAYETCS MCNO/b30BaHMeE WTAMMOB
C BbICOTOW Jie3BMs 19 MM, KOTOpble NpeanaratoTcs NOCTaBLWMKOM YCTPONCTBRA.

9 BbINOJIHEHUE BbICEYKU NOA PUTEJTb U1A KAJTIEHAAPA

(K YyCTPOWCTBY MOXHO [AOMOSIHATENIbHO NPUOBPECTN KOMMIEKT A5 BbIMOJHEHUS BbICEUYKM
noa purens Ans kanenaaps). C moaynsa Ans 3akpyrfieHus YriaoB CHUMUTE HOX U
NOABUXHble OrpaHuunTenn. NMomectTuTe B MOAY/b CMeLManbHOe Jie3BMe A BbICEUKU
yrnybneHuit nog purens. Ha Mmecte orpaHuyutenei
3aKpenuTe BepXHUIN OrpaHUYnUTENb C BbipE3aHHbIM
OTBEPCTMEM AJ15 HOXA. 3aKpenuTe MOAYJb HA Kpenex-—
HOM nnaHke ycTpoicTea MultiCREASE (cM. pasaen 8).
MomecTuTe NoA HUM Many NoAKNAAKY TakKUM
06paszom, uTobbl ee MeTaNIMYeCcKme orpaHnInTenn
ynupasanch B BEPXHUI OrpaHnYnTeNb, a cama
noAkiagka HaxoAmunach HeNoOCPeACTBEHHO MO
nessmemM. C moMouLbio WKanbl HA paboyel noeep-
XHOCTU pa3mMecTuTe MaTtepuasn, Ha KOTOPOM BbIMOJHSA-
eTCs BblCeYKa, TakMM 0bpa3om, yTobbl Bbiceuka Hbina
npoussejeHa B He06X0AMMOM MecTe, nocie

Yyero HaXXMuTe PyKOATKY YCTPOMCTBA.

10 TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MaKCUMANTBHASA WUMPUHA BUTA oueviininiiiiineieeieei e iee e et eee e eaeeeaeeeneaanes 300 MM
MakcuMMasnbHas TOMULMHA MaTepUana ANs BUTOBKM ...vvveveernereneieenenannanns 0,3 MM

- TonwmHa map3saHa ...
Y I Lot BT < i o T PN
Y el of: W4T o)V n Ko TP
PasMeEPbl (LUXBXIT) ..vverneneineineeteeteeneeeeeee e eeerneenernernernernennns

* TeCTMPOBANiOCh Ha bymare 80 r/m? 27.11.2012 19
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Spis tresci:

1 MultiCREASE 30 6 Perforacja

2 Budowa urzadzenia 7 Zaokraglanie

3 Zasady bezpieczenstwa 8 Wycinanie

L Przygotowanie urzgdzenia do pracy 9 Wycinanie tezki pod zawieszke
5 Bigowanie do kalendarza

10 Dane techniczne

1 MultiCREASE 30

Bigowka MultiCREASE 30 to urzadzenie introligatorskie, przeznaczone do pracy
w warunkach biurowych, ktére umozliwia bigowanie, zaokraglanie naroznikéw
oraz wycinanie okienek w papierze oraz materiatach z tworzyw sztucznych lub
pokrytych tworzywami sztucznymi (skutecznos¢ wykrawania okienek zalezy od
zastosowanego materiatu. Zaleca si¢ wykonanie prébnego wykroju dla oceny efektu).

2 BUDOWA URZADZENIA

- ograniczniki

- belka mocujgca

- dzwignia

- przyrzad do bigowania

- zaokraglacz naroznikéw*
- ogranicznik magnetyczny

* wyposazenie dodatkowe

o FwWwN =

MultiCREASE 30 ° Instrukcja obstugi

3 ZASADY BEZPIECZENSTWA

+ Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczefistwa, zalece-
niami producenta i instrukcja obstugi. Instrukcje te nalezy zachowac i korzysta¢ z nich w przy-
padku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych obstugi urzadzenia.

+ Urzadzenie nalezy ustawi¢ na stabilnym i odpowiednio wytrzymatym podtozu.

+ Urzadzenie nalezy chronic¢ przed wilgocig i kurzem.

+ Urzadzenie zawiera elementy tnace - nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy pracy
z tymi elementami lub w poblizu elementdw.

+ Z uwagi na ryzyko przygniecenia i/lub skaleczenia, nie wolno wktada¢ rgk pod belke
mocujacg podczas opuszczania dZwigni.

+ Urzadzenie nalezy trzymac poza zasiegiem dzieci.

+ Nie wolno uzywac urzadzenia do innych celdw niz okre$lone w instrukcji obstugi.

- Sita nacisku na dZzwigni maszyny nie moze przekraczac 20kg. Przekroczenie podanej wartosci moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.

+ Nalezy kontrolowac sprawnos$¢ urzadzenia. W przypadku zauwazenia jakichkolwiek nieprawidto-
wosci w pracy, nalezy skontaktowac sie z serwisem.

+ Urzadzenie nalezy obstugiwac zawsze zgodnie z ogdlnymi zasadami BHP.

+ Wszelkich napraw urzadzenia moze dokonywac jedynie osoba uprawniona.

+ Z uwagi na ryzyko samoczynnego opadniecia dZzwigni, wszelkich czynnosci manipulacyjnych, w
tym wymiany oprzyrzadowania, nalezy dokonywa¢ tylko i wytacznie przy dZzwigni przesunietej do
skrajnego przedniego lub tylnego potozenia. Nie wolno pozostawiac¢ dzwigni w potozeniu pio-
nowym, stwarzajacym ryzyko opadniecia dzwigni w dot.

4 PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

+ Urzadzenie nie wymaga demontazu zabezpieczer transportowych.
+ Zaleca sie przechowywanie opakowania na wypadek ponownego transportu.
* Maszyne nalezy ustawi¢ na odpowiednio wytrzymatej, ptaskiej i stabilnej powierzchni.
+ Gumowe nozki urzadzenia zapobiegaja porysowaniu podtoza i nie pozostawiajg $laddw.
+ Do urzadzenia dotgczone sg:
- przyrzad do bigowania
= klucz imbusowy 3 mm
- ogranicznik magnetyczny

5 BIGOWANIE

Trzymajac przyrzad do bigowania za uchwyty
nasun go na belke mocujaca znajdujaca sie
w szczelinie urzadzenia i nacisnij w dot
(patrz strzatki na rysunku obok).
Charakterystyczne klikniecie poinformuje

o prawidtowo zainstalowanym przyrzadzie.
Za pomocg ogranicznikéw przednich badz
tylnych na blacie roboczym urzgdzenia ustal
potozenie bigu, wsui materiat pod belke

i naci$nij dZwignie do oporu.
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Wymiana listwy bigujacej

Przyrzad do bigowania sktada sie z noza bigujgcego, uchwytu
przytrzymujacego ndz oraz naklejonej na uchwyt listwy bigujacej
(kontr big). Aby wymienic zuzytg listwe nalezy z uchwytu
wyciggnac ndz bigujacy. Nastepnie zerwij zniszczong tasme

a na dotaczony do zestawu metalowy katownik wcisnij nowa
listwe bigujaca wraz z listewka pomocniczg (patrz rysunek obok).
Katownik umie$c w uchwycie tak aby jego krarice znalazty sie

w szczelinach a z tasmy zdejmij z4ttg warstwe ochronna.
Przesuwajac catos¢ w dét naklej nowa listwe na uchwyt.
Przesuwajac katownik do gory wysun go z listwy na nastepnie
zdejmij go z ramki. Odklej od listwy bigujgcej listewke
pomocniczg i zatéz ponownie n6z bigujacy.

6 PERFORACIA

(Do urzadzenia mozna dokupi¢ przyrzad do perforacji).

Trzymajac przyrzad do perforacji za uchwyty nasur go na belke mocujaca znajdujaca sie w szczelinie
urzadzenia i nacisnij w dét (patrz strzatki na rysunku obok). Charakterystyczne kliknigcie poinformuje
o prawidtowo zainstalowanym przyrzadzie. Za pomocg ogranicznikow przednich badz tylnych na blacie
roboczym urzadzenia ustal miejsce perforacji, wsur materiat pod belke i nacisnij dzwignie do oporu.

Za nozem perforujgcym jest umieszczona gumowa listwa zrzucajgca perforowany materiat z noza.
Przy bardzo intensywnym uzytkowaniu guma moze ulegac odksztatceniu przez co pogorsza sie jej
wtasciwosci. Jednakze podczas przerwy w pracy guma odzyska swoj ksztatt i wtasciwosci.

Nowa listwe gumowa mozna zakupic wraz z podktadkami pod néz perforujacy.

7 ZAOKRAGLANIE

(do urzadzenia mozna dokupi¢ przyrzad do zaokraglania)

Kalibracja

Przed pierwszym uzyciem zaokraglacza badz

po kazdej wymianie noza, przyrzad musi zostac
odpowiednio skalibrowany. W tym celu

za pomoca klucza szesciokatnego poluzuj
ograniczniki boczne (2), a odpowiedni rég
czworokatnego wzornika (1) symetrycznie
dosun do ostrza. Pamietaj, ze kazdy rég
odpowiada ostrzu o innym promieniu.
Delikatnie dosun ograniczniki do wzornika (1)

i dokrec je.

MultiCREASE 30 ° Instrukcja obstugi

Tak ztozony zestaw zamocuj na belke mocujaca
/ urzadzenia MultiCREASE. Pod niego wsun pod-
ktadke w taki sposdb aby ktdrykolwiek z narozy
znalazt sie pod nozem. Wsun materiat w ktérym
—— chcesz éFiqé naroig talf gby odpowigdnie .b,OIf!
oparty sie o ograniczniki a nastepnie nacisnij
dzwignie urzadzenia.
Dostepne promienie zaokragler Ry, R6 i R10 oraz
sciecie proste (15

o N

Rozsun ograniczniki by zapewnic swobodny dostep do ostrza. Kluczem imbusowym 2 mm
odkrec srubke znajdujacg z przodu zaokraglacza i wypchnij n6z naciskajac na jego podstawe.
Nastepnie zamocuj nowe ostrze i dokrecajac ponownie srubke kluczem imbusowym. Zablokuj je.

Wymiana noza w przyrzadzie
do zaokraglania rogow

Z uwagi na ostrg krawedzZ noza nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc - istnieje ryzyko
skaleczenia sie.

Uzywajac Multicrease 30 mozna stosowac wszystkie noze oferowane do 0.Corner Cutter czyli:
0.Corner Cutter Blade R6, R10, (15.

8 WYCINANIE

Podktadke wraz z materiatem, ktéry chcemy wykrawac potéz pod belka w szczelinie urzadzenia.
Pomiedzy belke a materiat wsun wykrojnik i odpowiednio go wysrodkuj. Nacisnij dZzwignie
urzadzenia kilkakrotnie zmieniajac jednoczesnie miejsce docisku.

Uwaga!

Z uwagi na dopasowanie do mozliwosci maszyny zaleca sie stosowanie wykrojnikéw o wysokosci
ostrza 19mm polecanych przez dostawce urzadzenia.

9 Wycinanie tezki pod zawieszke do kalendarza

(do urzadzenia mozna dokupic zestaw do wycinania tezki
pod zawieszke do kalendarza). Z przyrzadu do zaokraglania
naroznikéw usun ndz oraz ruchome ograniczniki. Umies¢ w
przyrzadzie specjalne ostrze do wycinania otworéw pod
zawieszke do kalendarzy. W miejsce ogranicznikéw przymocuj
ogranicznik gorny z wycietym otworem na noéz. Tak ztozony
zestaw zamocuj na belke mocujgcg urzadzenia MultiCREASE
(patrz rozdziat 8). Pod niego wsun mata podktadke w taki
sposdb aby jej metalowe ograniczniki oparty sie o ogranicznik
gorny a sama podktadka znalazta si¢ bezposrednio pod
ostrzem. Wsui materiat w ktdrym chcesz wycigc otwdr,

za pomoca skali naniesionej na blacie roboczym ustal miejsce
wykonania ciecia a nastepnie nacisnij dZzwignie urzadzenia.

10 DANE TECHNICZNE

Max. szeroko$¢ bigu: ......coveveniiiiiiinininninenn. 300 mm* préby wykonano
Max grubosc¢ bigowanego materiatu: .............. 0,3 mm na papierze
Grubosc listwy bigujacej: .cuuuerevuneerennennnnns o,7mm (2Pt) 0 gramaturze 80 g/m?
Waga Netto:..oeen i 17,5 kg

Waga brutto: .oeeeeiiiiiiiiierr e 19,5 kg 23

Wymiary (SX G XW):oovviviiennennenns 550 X 380 X 270 mm 27.11.2012
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indice de materias:

1 MultiCREASE 30 6 Perforacion

2 Construccion de la maquina 7 Redondeo

3 Principios de seguridad 8 Estampacién

4 Preparacién de la maquina para el trabajo 9 Recorte de un orificio en forma
5 Estampado de relieve de lagrima para el colgante

del calendario de taco
10 Datos técnicos

1 MultiCREASE 30

La estampadora de relieve MultiCREASE 30 es una maquina de encuadernacion
prevista para el trabajo en condiciones de oficina que permite el estampado de
relieve, redondeo de esquinas o recorte de ventanas practicadas en papel y tam-
bién en materiales de materias plasticas o cubiertos de materias plasticas (efi-
ciencia de recorte de ventanas depende del material utilizado). Se recomienda
la realizacion de un recorte de prueba para evaluar el efecto final).

2 CONSTRUCCION DE LA MAQUINA

1 - Limitadores

2 - Viga de fijacion

3 - Palanca

4 - Equipo de estampado de relieve
5

6

* - equipo adicional

- Elemento de redondeo de esquinas*
- Limitador magnético

MultiCREASE 30 - Manual de usuario

3 PRINCIPIOS DE SEGURIDAD

« Antes de empezar el trabajo con la maquina se debe tomar conocimiento de los principios de
seguridad, de las recomendaciones del fabricante y del manual de usuario. Las instrucciones alli
contenidas deben guardarse y las utilizamos en caso de cualquier duda del manejo de la
maquina.

+ La maquina se coloca en una superficie firme con resistencia apropiada.

+ La mdquina debe protegerse de humedad y de polvo.

* The machine should be protected against dust and moisture.

+ La maquina contiene elementos cortantes — se debe guardar la precaucién especial en el tra-
bajo con estos elementos o en la vecindad de ellos.

« Por el riesgo de aplastamiento y / o lesiones, estd prohibido meter las manos por debajo de la
viga de fijacion cuando se baja la palanca.

+ La maquina debe mantenerse fuera del alcance de nifios.

+ No se puede utilizar la mdquina para otras finalidades que las definidas en el manual de usuario.

- La fuerza de apriete de la palanca de la maquina no puede superar 20 kgs. La superacidn de este
valor puede ocasionar la deterioracién de la maquina.

- Se debe controlar la eficacia de la maquina. En caso de que se detecten cualesquiera anomalias
en el trabajo, péngase en contacto con el servicio.

+ La méquina debe ser manejada siempre conforme a las condiciones generales de la seguridad e
higiene de trabajo.

+ S6lo la persona autorizada puede realizar cualquier reparacién en la maquina.

+ Dado el riesgo de la bajada de la palanca por su propio peso, cualquier manipulacién incluyendo
el cambio de accesorios, se debe efectuar solo y Gnicamente con la palanca desplazada a la
posicion maxima delantera o trasera. No se puede dejar la palanca en
posicion vertical que presenta peligro de bajada espontdanea de la palanca.

4 PREPARACION DE LA MAQUINA PARA EL TRABAJO

+ La maquina no requiere desmontaje quitando las protecciones de transporte.
* Se recomienda guardar el embalaje para cuando sea necesario transportarla de nuevo.
+ La ranura debe colocarse en una superficie con suficiente resistencia, planay firme.
+ Las patas de goma de la maquina impiden que se produzcan rayas en la superficie y no dejan
huellas.
- Se han adjuntado a la maquina:
- dispositivo para estampado de relieve
- Llave Allen 3 mm
- Limitador magnético

5 ESTAMPADO DE RELIEVE

Sujetando el dispositivo de estampado
de relieve con el mango, péngalo en la viga
de fijacién que se encuentra en la ranura
de la maquina y apriete hacia abajo
(véase la flecha en la figura al. lado).

El clic caracteristico serd la sefal

de la correcta instalacion del dispositivo
en la ranura.

Con los limitadores delanteros o traseros
puestos en la placa de trabajo determine
la ubicacién del adorno estampado

de relieve, ponga material por debajo

de la viga y apriete la palanca hasta

sentir resistencia. 25



Cambio de regleta para ranurado

El aparato para ranurado estd compuesto del cuchillo

de ranurado, del elemento de sujecién que mantiene el cuchillo
y de la regleta de ranurado pegada en el elemento mismo
(contra redondeo). Para sustituir la regleta gastada, se debe
quitar el cuchillo de ranurado en el elemento de sujecion.
Después, quite la cinta gastada e introduzca una nueva regleta
de ranurado en el componedor de metal adjuntado al juego
(véase la figura de al lado). Coldquese el componedor en

el elemento de sujecion de forma que sus extremidades se
encuentren en las ranuras. Quitese de la cinta la pelicula
protectora de color amarillo. Moviéndolo todo hacia abajo
péguese una nueva regleta en el elemento de sujecion y después quitese la guiadera blanca de encima
de la misma. Quitese el componedo y coléquese el cuchillo de ranurado en su sitio.

6 PERFORACION

(el dispositivo de perforacién puede ser comprado a parte).

Sujetando el dispositivo de perforacion con el mango, ponga encima de él la viga de fijacion que se en-
cuentra en la ranura de la maquina y apriete hacia abajo (véase la flecha en la figura al lado). El clic
caracteristico sera la sefial de la correcta instalacion del dispositivo. Con los limitadores delanteros o
traseros en la placa de trabajo del dispositivo determinese el lugar de perforacién, introduzca el ma-
terial por debajo de la viga y apriete la palanca hasta sentir resistencia.

Detras del cuchillo de perforacion se encuentra el listdn de goma que hace quitar el material perforado
del cuchillo.

Por la utilizacién demasiado intensiva la goma puede deformarse por lo cual se empeoran sus carac-
teristicas. No obstante, durante la pausa en el trabajo, la goma recogerd su forma de antes y sus cara-
cteristicas de origen.

El nuevo liston de goma puede comprarse con placas para por debajo del cuchillo perforador.

7 REDONDEO

(para la maquina se puede comprar el dispositivo de redondeo)
Calibracion

El dispositivo tiene que ser adecuadamente
calibrado antes de la primera utilizacion

de la maquina de redondo o después de cada
sustitucion de su cuchillo. Para ello, afloje

los limitadores laterales (2) sirviéndose de una
Ilave Allen y acerque al tajo la esquina
correspondiente de la plantilla cuadrangular (1).
Tenga presente que a cada esquina corresponde
el tajo de diferente radio. Acérquense

los limitadores respecto a la plantilla

(1) apretandolos.
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Pdngase la placa (3) por debajo del elemendo

- de redondeo. Coléquese encima de ella el
material previsto para redondeo. Empuje el
material hacia los limitadores y después
presione la palanca del equipo.

Cambio de cuchillo en el dispositivo para
redondeo de esquinas

Abra los limitadores para asegurar el acceso libre
al filo. Con la llave Allen de 2 mm desapriete el
tornillo que se encuentra en la parte delantera
del dispositivo de redondeo y empuje el cuchillo
apretando su base. Después, sujete el nuevo filo
e inmovilicelo apretando de nuevo el tronillo con la llave Allen.

Dado el borde agudo del cuchillo, se debe actuar con precaucion especial - hay riesgo de lesiones.

En el trabajo con Multicrease 30 se puede utilizar todos los cuchillos ofrecido para o.Corner Cutter
es decir: 0.Corner Cutter Blade R6, R10, (15.

8 RECORTE

Coléquese la placa con material prevista para recortar por debajo de la viga en la ranura de la maquina.
Entre la viga y el material, introdtizcase deslizando el cortador centrdndolo correctamente. Apri-
ete la palanca del dispositivo varias veces cambiando al mismo tiempo el lugar de apriete.

Nota:
Por ajustarse a las posibilidades que ofrece la maquina se recomienda la utilizacién de corta-
dores de la altura del filo de 19 mm recomendada por el suministrador de la maquina.

9 Recorte de un orificio en forma de lagrima para el colgante
del calendario de taco

(se puede comprar para la maquina el juego previsto para
recorte del orificio en forma de lagrima previsto para

el colgante del calendario). Quitese el cuchillo y los
limitadores mdviles en el aparato de redondeo de las
esquinas. Coléquese una lama especial para recorte de
orificios para el colgante del calendario en la maquina.
En el lugar de los limitadores, fijese el limitador superior
con el agujero practicado y previsto para el cuchillo.

El juego asi preparado se fija en la viga de fijacion

de la maquina MultiCREASE (véase el capitulo 8). Introduzca
por debajo una pequefa pieza insertada de tal forma
que sus limitadores metdlicos queden apoyados contra

el limitador superior y que la pieza misma se encuentre directamente por debajo de la lama.
Introduzca el material en que quiere cortar el orificio sirviéndose de la escala realizada en la
mesa de trabajo, determine el lugar de realizar el corte y después apriete la palanca de la maquina.

9 DATOS TECNICOS:

Anchura max. del adorno estampado de relieve: ......cccceveveenenen. 300 mm 27.11.2012
Espesor méx. del material estampado de relieve: ..........cceevneenne. 0,3 mm

Espesor del liston de estampado de relieve: .......c.cceeuvennenns 0,7 mm (2Pt)

PeSO NELO: iuiiiniiiii i 17,5 kg

PeSO Druto: .oeieiniiiiiii 19,5 kg 27

Dimensiones (ancho x altura X espesor): ..........cee.ev.. 550 X 380 X 270 mm
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1 MultiCREASE 30

Multifunkcni stroj MultiCREASE 30 je kniharské zafizeni urcené pro praci
v kanceldfi. UmozZnuje ryhovani, perforaci, zaoblovani rohii, a vysek okének do
papiru, umélohmotnych materiali nebo materialli potaZenych umélou hmotou
(Kvalita vyseku okének zavisi na pouzitém materidlu. Doporucujeme provést
zkusebni vyseknuti pro zjisténi kvality vyseku.).

2 POPIS ZARIZENI

- pohyblivé dorazy

- lisovaci deska

- paka

- zafizeni pro ryhovani

- zafizeni pro zaoblovani roh(*
- magnetické omezovac

* - dodatecné vybaveni

ol FwNn =

MultiCREASE 30 - Navod k pouziti

3 BEZPECNOSTNIi ZASADY

+ NeZ zacCnete pracovat se strojem, seznamte se s navodem k pouZiti a s bezpecnostnimi pokyny.
Tyto pokyny uschovejte a pouZivejte je vidy v pfipadé jakychkoliv pochybnosti tykajicich se
obsluhy stroje.

- Stroj poloZte na stabilnim a dostate¢né pevném povrchu.

« Stroj je nutné chranit pred prachem a vihkem.

- Stroj obsahuje velmi ostré ¢asti, proto zachovejte opatrnost pfi jejich manipulaci nebo v je-
jich blizkosti.

+ Vzhledem k moZnosti Grazu je zakazano vkladani rukou pod lisovaci desku v prlibéhu
spousténi paky.

« Stroj je nutné prechovdvat mimo dosah déti.

- Nepouzivejte pfistroj k jinym uceldim, nez je ureno v ndvodu.

« Sila pfitlaku na paku nesmi pfekrocCit 20 kg. Pfekroceni tohoto zatiZzeni m{zZe vést k poskozeni
stroje.

+ Kontrolujte spravny chod stroje. Pokud zjistite néjakou zdvadu stroje pfi praci, ihned kon-
taktujte servis.

+ Zachazejte se zafizenim vzdy dle vSeobecnych pravidel.

+ Veskeré opravy stroje mlze provddét pouze osoba k tomu opravnéna.

+ Z dlvodu rizika samovolného padu péaky je tfeba provadét veSkeré manipulacni ¢innosti
véetné vymeény ndstroji pouze ve chvili, kdy se pdka nachdzi v krajni dolni nebo v krajni
horni poloze. Neni doporuceno nechavat paku ve svislé poloze, protoZze mizZe dojit k padu
paky dold.

4 PRIPRAVA ZARIZENI K PRACI

+ Neni nutna demontaz prvk{ pro pfepravu.
+ Doporucujeme uchovat obal pro pfipad dalsi pfepravy.
- Stroj poloZte na stabilnim, rovném a dostatecné pevném povrchu.
« Gumové nozky stroje chrani povrch proti posSkrdbani a nenechavaji Zadné stopy.
* Ke stroji je dodavéano:
- ryhovaci zafizeni
- imbusovy kli¢ 3 mm
- magnetické omezoval

5 RYHOVANI

Ryhovaci zafizeni (4) drZte za Gchyty,
nasunite jej na lisovaci desku (2) a zatlacte
smérem dold. (zndzornéno na vedlejsim
obrazku). Charakteristické cvaknuti vas
upozorni na spravné vlozZeni zafizeni.
Pomoci prednich nebo zadnich pohyblivych
dorazl (5) nastavte pozadovanou polohu,
vlozte ryhovany material a zatlacte pdku
doll nadoraz.
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Vymeéna listy pro ryhovani

Ryhovaci zafizeni se sklada z ryhovaciho noZe, zafizeni k uchycenf
noZe a listy pro ryhovani. Z ryhovaciho zafizeni vytahnéte nlz

a nasledné strhnéte pouZitou liStu pro ryhovani. Na pfilozeny
kovovy pfipravek nasurite novou listu (viz obrazek). Poté
pfipravek vloZte do zafizeni k uchyceni noZe tak, aby se jeho

kraje nachazely ve vodicich drdzkach pro niiZ, a odstranite z liSty
ochrannou Zlutou pasku. Pripravek zamacknéte doll a tim
nalepte novou listu na své misto. Z liSty odstrarte bilou

vidici Cast a ze zafizeni vytdhnéte kovovy pfipravek.

Na jeho misto vratte ryhovaci niz.

6 PERFORACE

(Ke stroji 1ze dokoupit perforovaci zafizeni).

Perforovaci zafizeni drzte za uchyty, nasurite jej na lisovaci desku (2) a zatlacte smérem dold. (zna-
zornéno na vedlejSim obrazku). Charakteristické cvaknuti vas upozorni na spravné vloZeni zafizeni. Po-
moci prednich nebo zadnich pohyblivych dorazll (5) nastavte poZadovanou polohu perforace, vioZte
perforovany material a zatlacte paku doll nadoraz.

Za noZem je umisténa gumova lista, kterd slouZi ke shazovani perforovaného materidlu z noZze. Béhem
intenzivniho pouZivani se mZe guma deformovat a tim dojde ke zhorSenf jeji vlastnosti. BEnhem pauzy
se vsak jeji tvar a vlastnosti opét vrati do plvodniho stavu. Novou gumovou listu Ize zakoupit spolu
s podlozkami pod perforacni niz.

7 ZAOBLOVANI

(ke stroji Ize dokoupit zaoblovaci zafizen).

Kalibrace

Pfed prvnim pouZitim zaoblovaciho zafizeni
nebo po kazdé vyméné noZe je zapotiebi jej
spravné sefidit. Imbusovym klicem povolte
Sroubky na bocnich dorazech (2) a nasledné
vhodny roh ¢tyrhranného pfipravku pro kalibraci
(1) pfisunte k ostfi noZe. Pamatujte na to, Ze
kazdy roh pfipravku odpovidd jinému poloméru
zaoblovaciho noZe. Srovnejte bocni dorazy k
pfipravku (1) a dotahnéte Sroubky.

MultiCREASE 30 - Navod k pouziti

Pod zaoblovaci zafizeni zasurite podlozku (3). Na

/ podloZku poloZte materidl uréeny pro zaobleni. Ma-
teridl dotlacte k dorazlim a zatlacte paku zafizeni
dolli nadoraz.

~~ __  Vyména zaoblovaciho nozZe v zafizeni

Roztdhnéte dorazy tak, aby byl dostatecné volny
pfistup k noZi. Imbusovym klicem 2 mm povolte
Sroubek, ktery se nachdzi na predni strané zaoblo-
vaciho zafizeni, a vyndejte nlZ zatlacenim na jeho
podstavu. Posléze vlioZte do otvoru novy niiZ a
opét dotahnéte Sroubek imbusovym klicem.

o

Z divodu velmi ostrého noZe je tfeba béhem vymény manipulovat s ostfim velmi opatrné
- hrozi moZnost poranéni.

Ke stroji MultiCREASE 30, do zaoblovaciho zafizeni Ize pouZit viechny dostupné zaoblovaci noze
nabizené ke stroji 0.Corner Cutter, to znamend: 0.Corner Cutter Blade R6, R10, (15.

8 VYSEKAVANI

PodloZku spolu s materidlem urenym pro vysek vioZte pod lisovaci desku. Mezi lisovaci desku
a material vloZte vysekovou raznici a vhodné ji vycentrujte. Zatlacte paku nékolikrat dol nado-
raz a soucasné ménte misto lisovani.

Pozor!
Z divodu vhodného uloZeni vzhledem ke vlastnostem stroje doporucujeme pouzivani
vysekovych raznic o vySce ostii 19 mm nabizenych dodavatelem zafizeni.

9 Vysek pilkruhového otvoru do kalendare

(ke stroji 1ze dokoupit pfipravek pro vysek pllkruhového
otvoru do kalendére).

Ze zaoblovaciho zafizeni demontujte

bocni dorazy a zaoblovaci nliZ. Do zafizeni vloZte specialni
nGZ pro vysek pllkruhového otvoru a na misto bocnich
dorazll pfipevnéte specialni doraz s otvorem pro vysekavaci
n0zZ. Takto sloZené zafizeni vloZte do stroje MultiCREASE
(viz kapitola 8). Pod niZ zasufite malou vysekavaci
podlozku tak, aby se jeji kovové dorazy opfely o horni
dorazy pfipravku a podloZka se nachazela pfimo pod
vysekavacim noZem. Do stroje vloZte materidl ureny

pro vyseknuti otvoru, vycentrujte jej pomoci méfitka

a nasledné provedte vysek zatlacenim paky smérem dol(.

9 TECHNICKE INFORMACE

Max. Sitka ryhy: ..ooeviviiiiiinans 300 mm

Max. tloustka ryhovaného

materialul:  ..oooeviii 0,3 mm

Tloustka ryhovaci listy: ........ 0,7 mm (2Pt)

Hmotnost netto: ......cceevevvvnennnnen. 17,5 kg *testovano na papite 80 g/m?
Hmotnost brutto: .....cccceeviennnnen. 19,5 kg
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REJESTRACJA NAPRAW

Data Data Opis Piecze¢

L.p. przyjecia wykonania naprawy i podpis serwisu

Urzadzenia prosimy dostarczaé:

do punktéw sprzedazy, w ktorych zakupiono maszyne lub bezposrednio do serwisu:
OPUS Sp. z 0.0., 44-122 Gliwice, ul. Torunska 8

OPUS

KARTA GWARANCYJNA

na sprzedang
W ANIUD e
MASZYNE: eeeeeeceereereere e e e e nee e

nr fabryczny:

SERWIS 72h

OPUS wykona naprawe serwisowq Twojego urzadzenia w rekordowym czasie 72
godzin! Czas liczymy od momentu dostarczenia do serwisu maszyny przez firme
kurierska DHL, do momentu zwrocenia naprawionej maszyny kurierowi.
Koszt transportu urzadzenia w obie strony ponosi OPUS.*

* Aby skorzystac ze specjalnej oferty SERVICE 72 konieczne jest wystanie przez klienta urzadzenia w oryginalnym
opakowaniu. Karta gwarancyjna powinna by¢ kompletna i prawidtowo wypetniona z czytelng data, pieczatka, podpisem
sprzedawcy oraz kopig dokumentu sprzedazy. Oferta dotyczy maszyn w cenie zakupu do 1900 PLN netto.

Firma OPUS ma przyjemnosc¢ udzielié:

2-letniej gwarancji na wszystkie urzgdzenia OPUS, EBA, IDEAL.
5-letniej gwarancji na niszczarki IDEAL (od modelu 2220 do 2503cc)
Dozywotniej gwarancji na noze tnace w niszczarkach IDEAL i EBA
(za wyjatkiem : shredcat, micro-cut, super micro-cut, wysokowydajnych
oraz specjalistycznych: OMD i HDP)

N B

_ ]

pieczatka firmowa

podpis sprzedawcy



WARUNKI GWARANCIJI

1. Punktem serwisowym dla produktéw i towaréw OPUS objetych niniejszg gwarancjg jest serwis
firmy OPUS Sp. z 0.0. w Gliwicach , ul. Torunska 8.

2. Gwarancja dotyczy towaréw zakupionych w Polsce i jest wazna wytgcznie na terytorium
Rzeczpospolitej Polskiej.

3. Przez naprawe gwarancyjng rozumie sie wykonanie przez punkt serwisowy czynnosci specja-
listycznych, wiaSciwych dla usuniecia wady objetej gwarancjg. Naprawa gwarancyjna nie obej-
muje czynno$ci przewidzianych do wykonania przez uzytkownika we wiasnym zakresie i na
wiasny koszt, ktore opisane sg w instrukcji obstugi urzadzenia.

4. Gwarancja uznawana jest tylko w przypadku, gdy karta gwarancyjna bedzie kompletnie
i prawidtowo wypetniona z czytelng datg, pieczatka, podpisem sprzedawcy oraz kopig
dokumentu sprzedazy. Zalecane jest oryginalne opakowanie. W przypadku jego braku OPUS
nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne uszkodzenia urzgdzenia podczas transportu.
Niespetnienie ktéregokolwiek z warunkéw daje prawo do odmowy wykonania naprawy
gwarancyjnej. W razie utraty karty gwarancyjnej duplikaty nie bedg wydawane.

5. Firma OPUS zobowigzuje sie usung¢ ewentualne uszkodzenia w terminie 14 dni roboczych od
daty dostarczenia urzadzenia do serwisu. Deklarujemy wykonanie naprawy urzgdzehn w cenie
zakupu ponizej 1900 PLN netto w ciggu 72 godzin -program ,Serwis 72 h” - warunki
programu na pierwszej stronie.

6. W przypadkach szczegblnych i uzasadnionych termin naprawy moze ulec wydtuzeniu.

7. W okresie gwarancyjnym zapewnia sie uzytkownikowi bezptatne usuwanie uszkodzen wynika-
jacych z wad fabrycznych (wady materiatowe, btedy montazowe) wraz z wymiang czesci.

8. Na wszystkie nowe czesci i podzespoty, wymienione w trakcie naprawy przystuguje gwarancja,
ktorej okres wynosi 12 miesiecy od dnia ich montazu.

9. Gwarancja nie obejmuje czynnosci konserwacyjnych (np. czyszczenia nozy w niszczarkach,

watkéw w laminatorach) oraz uszkodzen powstatych w wyniku:

nieprzestrzegania instrukcji obstugi (w przypadku braku instrukcji obstugi w opakowaniu

urzadzenia klient dokona pisemnego zgloszenia tego faktu gwarantowi do 7 dni od daty

zakupu w celu niezwtocznego uzupetnienia tego braku przez OPUS),

b) niewtasciwej konserwacji i przechowywania urzadzenia,

¢) uzytkowania urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem,

d) naturalnego zuzycia: watkéw i rolek prowadzacych w laminatorach, niszczarkach i falcerkach;
sprezyn w bindownicach oraz stepienia nozy tnacych w bindownicach, niszczarkach,
obcinarkach i gilotynach,

e) dziatania sit zewnetrznych (przepiecia w sieci, wytadowania atmosferyczne, itp.),

f) dostania sie przedmiotéw obcych do wnetrza urzgdzenia oraz dziatania korozji, wilgoci, pytow,

g) celowego uszkodzenia sprzetu.

e

10. Uzytkownik traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zatarcia lub zniszczenia oznaczen typu i numeru fabrycznego,

b) zerwania plomb i zabezpieczen fabrycznych oraz oznaczen gwaranta,

¢) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika, powodujacych trwate pogorszenie jakosci
urzadzenia (m. in. przekraczania dopuszczalnego czasu pracy urzadzen, przekraczania para-
metrow stosowanych materiatow, pracy urzadzen w warunkach niedostosowanych
do wymagan opisanych w instrukcji obstugi),

d) ingerencji serwisowej 0s6b nieupowaznionych,

e) korzystania z niewtasSciwych materiatéw eksploatacyjnych (m. in. przycinanej folii laminacyjnej),

f) niewfasciwych parametréw zasilania,

g) samowolnego dokonywania zmian wpiséw w karcie gwarancyjnej.

11.Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas trwania naprawy w serwisie OPUS (transport
do i z serwisu nie jest wliczany w czas, o ktory przedtuza sie obowigzywanie gwarancji).

12.Wszelkie koszty zwigzane z nieuzasadnionym dostarczeniem urzadzenia do naprawy
lub wezwaniem serwisu ponosi Kupujacy.

13. Gwarancja na sprzedany towar konsumpcyjny nie wytacza, nie ogranicza, ani nie zawiesza
uprawnien Kupujacego, wynikajacych z niezgodnoSci towaru z umowa.

Pieczec punktu sprzedazy

serus - ]

OPUS Sp. z o0.0.

44-122 Gliwice, Torunska 8
tel. +32/ 420 12 55

fax. +32/ 231 12 29

** wypetnia sprzedawca w przypadku innych uzgodnien

02/2013



